








TWIN CALENDERING SYSTEM 

In-line production of reinforced membrane, using a single stream,
passing through two extrusion/calendering stations in sequence.
It allows high versatility as well as dimensional accuracy and 
quality control at every single step of membrane manufacture.
It is featured by:
• processing of bottom layer/s base and inner reinforcement 
  bonding;
• final bonding of top layer/s.

The perfect adhesion is obtained by a pre-heating unit.
The reinforcement is properly immersed thanks to the technology
that controls both the surface heating values during handing and 
the pressure applied.
We propose installations with 2300 and 3600 mm width, throughput 
up to 4500 kg/hr. They are usually fitted with “jumbo” roll winders, 
and automatic off-line re-wind units are used to prepare contract 
rolls. If a TNT back fleece is required, this coating is made by a 
suitable in-line unit.

Particolare seconda calandra
Forno di preriscaldo e fase di saldatura della membrana - La testa di co-
estrusione a due canali indipendenti è dotata di regolazione automatica 
dello spessore dello strato termoplastico.

Twin calendering system
Pre-heating oven and membrane welding - Dual manifold flat die equipped 
with automatic thermoplastic sheet thickness adjustment.

Il gruppo di fine linea
L’unità di avvolgimento e taglio in versione automatica e semi-automatica 
produce bobine “jumbo” con pesi superiori a 7 Ton - Un dispositivo 
di accumulo permette la facile gestione del cambio bobina - Le bobine 
“jumbo” sono stoccate o inviate alla ri-bobinatrice per l’ottenimento di 
bobine da commercio a misura.

End line unit
Winding unit for “jumbo” rolls over 7 tons weight, equipped with automatic 
or semi-automatic cutting device - Accumulating unit for easy reel 
changing operation - “Jumbo” rolls to be handled to stocking or re-winding 
for contract rolls.
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INSTALLAZIONE CON CALANDRA SINGOLA

Tale soluzione permette di ottenere tutte le combinazioni di 
membrana armata, a due strati o co-estruse, con o senza rinforzo
posteriore in TNT.
Tutte le operazioni vengono eseguite in linea con un unico 
passaggio in una speciale calandra a 5 rulli.
La tecnologia a calandra unica ha un vantaggio energetico in 
quanto esegue l’accoppiamento del materiale termoplastico 
al rinforzo interno in un unico passaggio, il calore del polimero 
estruso viene sfruttato per garantire l’adesione.
L’utilizzo di calandra unica limita però la capacità di raffreddamento
della linea a max 2500 kg/h., può essere fornita con un avvolgitore
semi automatico in linea per l’avvolgimento di bobine contrattuali 
(da 15 a 30 metri max) e anche con avvolgitore per Jumbo Rolls.

SINGLE CALENDERING SYSTEM

This solution allows the production of all reinforced membrane 
structures, co-extruded multiple layers, including TNT back fleece
coating whenever required.
In-line production, operating single stream through a special 5-roll
calender system.
Energy saving system, it takes advantage of melt heat to assure a
perfect adhesion of inner reinforcement and thermoplastic sheet in
a single stream.
Single calender extrusion lines will give outputs up to 2500 kg/h 
maximum, and can be supplied with in line semi-automatic winding
unit for contract rolls (15 to 30 m max) or/and “jumbo” rolls winding
unit. 

Fase di accoppiamento supporto TNT alla membrana armata
Strato Inferiore - Il materiale da accoppiare è svolto con tensione 
controllata, mantenuto correttamente allineato tramite dispositivo guida 
bordo automatico -
L’accoppiamento avviene tramite laminazione a caldo, adesione diretta del 
supporto TNT al Polimero fuso, in condizioni di elevata pressione durante 
la fase di calandratura e raffreddamento. 

TNT back fleece laminating on reinforced membrane
Bottom layer - Unwinding tension of laminating material is automatically 
controlled and its correct position obtained by means of automatic edge-
guide device - Process based on hot lamination, with direct adhesion of 
TNT fleece to the melt, running high pressure calendering and cooling 
process.

Testa piana di co-estrusione due strati 
Estrusione Strato Superiore e Strato Intermedio - Fase di accoppiamento rete 
rinforzo - La linea può utilizzare come armature di rinforzo sia la rete in PET o 
PP, oppure “Mat” in fibra di vetro.

Dual manifold co-extrusion flat die 
“Top Layer” and “Middle Layer“ extrusion - Woven scrim reinforcement 
application - Extruded Membrane can be reinforced with PET or PP woven 
scrim as well as glass mat.
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Calandra speciale a 5 rulli, vista lato posteriore
Calandra con assetto a L aperta, dotata di chiusura idraulica per elevate 
forze di chiusura - I parametri di pressione e temperatura di accoppiamento 
sono garantiti dai sistemi di controllo gestiti da PLC/PC di linea.

5 rolls special calender, rear view
Sloping calender, “open L” rolls structure - Hydraulic 
system to assure high clamping force - PLC /PC control 
system of the complete installation, to keep constant 
bonding pressure and temperature working parameters.

Avvolgitore semi-automatico
di fine linea per la produzione di bobine di lunghezza finale pronte per la 
posa (15-30 m max).

End line semi-automatic winding unit
for contract rolls (15 to 30 m max).

Dispositivo di svolgimento
per armature di rinforzo con ampia gamma di regolazione di tensione 
impostabile in funzione del tipo di materiale - Il bordo gruppo di svolgimento 
è completo di dispositivi guida-bordo per il mantenimento automatico della 
posizione.

Reinforcement unwinding unit 
Wide range of tension adjustment, in order to suit any requirement 
according to scrim type the unit is equipped with center guided system for 
web automatic positioning.
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